CIMCO NC-Base 6

Professional CNC program management

Profesjonalny wyboér dla zarzadzania programami CNC

CIMCO NC-Base jest systemem umozliwiajagcym zarzadzanie i organizacje programéw CNC

oraz powigzanej dokumentacji produkcyjnej.

Zarzadzanie programami oraz powigzang dokumentacjg produkcyjng zazwyczaj jest dla
programistdbw CNC i operatoréw wyjatkowo pracochtonnym zadaniem. CIMCO NC-Base 6
efektywnie wspomaga tego typu czynnosci, a dodatkowo dostarcza duzo szerszg funkcjonalnosc.
Zintegrowane oraz wyjatkowo elastyczne $rodowisko zarzgdzania, wyszukiwania i edycji,

gwarantuje bardziej wydajng prace programistow oraz operatorow maszyn.

Osigganie celow produkcyjnych i jakosciowych wymaga mozliwie najsprawniejszego dostepu do
informacji. NC-Base jest wyjatkowo efektywnym narzedziem umozliwiajgcym organizacje i
zarzadzanie programami NC oraz powigzang dokumentacjg produkcyjna, dziatajagcym w

$rodowisku szybkiej i wydajnej, relacyjnej bazy danych SQL.

CIMCO NC-Base jest zorientowanym na produkcje systemem zaprojektowanym do wsparcia
zaréwno programistow jak i pracownikow odpowiedzialnych za produkcje. Dodatkowo w
srodowisku NC-Base osoby te mogg wydajnie wspotdzieli¢ wirtualne zasoby z operatorami,

utrzymaniem jakos$ci oraz catym pozostatym personelem odpowiedzialnym za wyrob koncowy.

Dlaczego ograniczamy sie do przekazywania na produkcje wytacznie programow obrobczych,
skoro mozemy dodatkowo dostarczy¢ arkusze ustawcze, listy narzedzi, dokumenty graficzne oraz
inne dane wymagane dla wytworzenia produktu? Dostep do tych informacji mozemy zapewni¢ z
poziomu dowolnego komputera z zainstalowanym klientem NC-Base lub w postaci tradycyjnych
wydrukéw. Patrzac z tej strony - NC-Base pomaga utwierdzi¢ sie w przekonaniu, ze w kazdym

momencie wtasciwe produkty sg wykonywane we wtasciwy sposob.

Operatorzy maszyn CNC mogg obstugiwac i aktualizowac¢ baze danych bezposrednio z poziomu

maszyny lub dowolnego komputera w zaktadzie.
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CIMCO Edit v6.0 - NC-Base Explorer - ADMIN
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Klient CIMCO NC-Base

CIMCO HC-Base Configuration - ADMIN
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CIMCO NC-Base Configuration - ADMIN
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Cechy CIMCO NC-Base 6
Wydajna baza danych SQL

Wydajna baza danych SQL umozliwia obstuge setek tysiecy programéw i zwigzanej z nimi

dokumentaciji produkcyjnej.

Wszechstronna funkcjonalno$é wyszukiwania

Wszechstronna funkcjonalno$é wyszukiwania zamodelowana na wzér standardowych narzedzi
Windows, jednoczesnie wyposazona w dodatkowe cechy przydatne przy wyszukiwaniu programow
NC.

Dostosowane dane uzytkownika
System umozliwia uzywanie 9 dodatkowych, definiowanych przez uzytkownika pdl w celu

elastycznego katalogowania i zarzgdzania programami wedtug wlasnych wymagan.

Zarzadzanie dokumentacja produkcyjna

Zarzadzanie dokumentacjg produkcyjng umozliwia powigzanie z programem NC dowolnego
rodzaju dokumentéw produkcyjnych, takich jak: arkusze ustawcze, listy narzedzi, notatki, pliki
graficzne itp. System przewiduje zaréwno podglad zawartosci dokumentéw w wewnetrznej
przegladarce (dla standardowych typow plikoéw) jak i uruchomienie zewnetrznych aplikacji lub

edytoréw do otwierania specjalistycznych formatow plikdw.

Pliki szablonéw

Pliki szablondéw przeznaczonych dla arkuszy ustawczych, list narzedzi czy informacji dodatkowych,
umozliwiajg automatyczne tworzenie powigzanej dokumentacji. Szablony te mogg by¢ tworzone
przy pomocy CIMCO Edit, MS Word lub dowolnego edytora HTML.

Archiwizacja danych
Mechanizmy archiwizacji danych umozliwiajg w elastyczny i konfigurowalny sposob tworzy¢ kopie

bezpieczenstwa jednego lub wielu plikow oraz przywracac i porownywac poszczegolne kopie.

System akceptacji
System akceptacji umozliwia ograniczenie dostepu do transferu programu na maszyne.
Mechanizm umozliwia kolejkowanie zadan akceptacji oraz wyszukiwanie programow oczekujgcych

na weryfikacje i akceptacje programisty.

Kontrola wersji

Kontrola wersiji jest rozwigzaniem umozliwiajacym elastyczne tworzenie i zarzgdzanie systemem
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wersjonowania programow NC, fgcznie z funkcjonalnosciag poréwnywania kolejnych zmian

powstatych w trakcie edyciji, badz tworzenia nowego programu.

Blokowanie programoéw
System blokowania programow zabezpiecza pliki przed nieuprawnionymi operacjami edycyjnymi

lub niedozwolonym transferem programu do maszyny.

Zarzadzanie uprawnieniami uzytkownikow/grup

Zarzadzanie uprawnieniami uzytkownikbw oraz grup uzytkownikdw umozliwia ograniczenie
dostepu do danych oraz kontrole uprawnien poszczegdlnych osdb uzywajacych aplikacji klienta
NC-Base.

Grupowanie maszyn
Grupowanie maszyn umozliwia administratorom tworzenie grup dla maszyn/portow w celu

powigzania z programami detali. Funkcjonalnos¢ dostepna w CIMCO Edit Professional.

Komunikacja DNC
Komunikacja DNC zakfada wspétprace z podstawowg aplikacjg transmisyjng wewnatrz CIMCO
Edit lub petnym systemem transmisji danych DNC-Max. Dzieki temu uzytkownik moze wysytac

programy z poziomu interfejsu klienta NC-Base.

Automatyczny import danych
Automatyczny import danych eliminuje koniecznos¢ manualnego wprowadzania programow do
bazy w czasie wdrozenia systemu, jak réwniez w przypadku utworzenia nowego programu w

CIMCO Edit lub odebrania programu z systemu DNC-Max.

Integracja z CIMCO Edit 6
Zintegrowany interfejs uzytkownika wewnatrz CIMCO Edit umozliwia prace zwigzang zaréwno z

edycjq jak i zarzadzaniem programami NC w ramach jednego srodowiska.

Wsparcie dla maszyn w sieci Ethernet

Wsparcie dla maszyn pracujgcych w sieci Ethernet obejmuje automatyczny import do systemu NC-
Base programow przychodzacych z uktadow sterowania komunikujgcych sie przez protokoty
sieciowe (TCP/IP, itp.).

Scista integracja z DNC-Max
Scista integracjia z DNC-Max rozszerza mozliwosci obu systeméw do najbardziej

zaawansowanego i zautomatyzowanego narzedzia do zarzadzania plikami.
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